PROTECCIAON DE
RIESGOS ESPECIALES




El petréleo crudo se envia

a una refineria para su
procesamiento. Se transporta
a través de gasoductos,
camiones, camiones cisterna

o0 buques petroleros.

Los elementos intervinientes
en esta actividad son
sumamente complejos, asi
como lo son también las
instalaciones en las que se

albergan. Los principales son:

Perforadoras

Equipos de Bombeo
Desperdicios y evaporacion Pits
Tanques de almacenamiento
Coal Bed Instalaciones de
metano y componentes

Shale Gas

Plantas de tralamiento

Tratamiento de petrdleo y gas natural

Con Qil & Gas se hace referencia a produc-
tos extraidos del interior de la tierra que,
tras su extraccion y depuracidn, son usados
como elementos generadores de energia. El
petrdleo crudo y el gas natural son fuentes
no renovables de energia, también llamados
combustibles fosiles.

Antes de que el petrdleo y gas natural pue-
dan ser comercializados, los liquidos deben
pasar por un proceso de tratamiento para
eliminar el agua, gases peligrosos y otras
impurezas. Algunos de los tratamientos pue-
den realizarse en la misma localizacién que
el pozo. Tras ello, el gas natural se envia a
través de una tuberfa a un centro de procesa-
miento centralizado, como una planta de gas
o refinerfa. Son instalaciones donde el petrd-
leo y el gas extraidos de la tierra son depura-
dos para su utilizacidn. Estas estan formadas
por complejas unidades (destilacién atmos-
férica, isomerizacion, hidrocraqueo, etc.)
para su transformacion en producto final.

Todos estos complejos elementos que inte-
gran los procesos relacionados con oil & gas
nos dan una idea de lo importante que es su
correcta proteccion.

Estas plantas presentan un gran peligro
ante un elemento como el fuego. Ademas
del riesgo derivado de un incendio, hay
que contar con las elevadas posibilidades
de una explosion, por ello, estas plantas
se suelen situar en lugares algjados de nu-
cleos urbanos.

Las consecuencias de un incendio en es-
tas instalaciones serian gravisimas tanto
gcondmica como mediambientalmente, sin
olvidar el gran riesgo que supondrian para
las personas. Una proteccidn eficiente es
sumamente importante.

Las plantas de almacenaje y tratamiento
de oil & gas estan compuestas por varios
£spacios que suponen riesgos de ignicidn.

Ademads del propio liquido o gas inflamable,
normalmente contenido en tanques, hay que
tener en cuenta los riesgos que suponen
equipos como transformadores, generado-
res, salas de ordenadores y de equipos elec-
tronicos, salas eléctricas, ets., englobadas
dentro de las instalaciones auxiliares.



Focos y prevencion del incendio

TRANSFORMADORES y GENERADORES:

Las salas de transformadores contienen los dispositivos electromagnéticos
que permiten aumentar o disminuir la tension e intensidad eléctrica.

Los grupos electrogenos son maquinas que mueven un generador eléctrico a
través de un motor de combustion interna.

Se utilizan para cubrir el déficit en la generacion de energia eléctrica y no ver
interrumpida la actividad de la planta debido a cortes en el suministro eléc-
trico, incluso, se utilizardn en aquellas plantas en las que no haya suministro
eléctrico de red, generalmente en zonas apartadas con pocas infraestructuras
y muy poco habitadas.

En caso de incendio de estos elementos, 1as pérdidas no se valoran tinicamen-
te por el valor material de los equipos, Sino que sus consecuencias pueden
ser dramaticas para la instalacion interrumpiendo el suministro eléctrico y
obligando a parar la actividad.

Dada la importancia de los transformadores y el coste de éstos, surge la
necesidad de la instalacion de sistemas fijos de proteccion de incendios.

Entre los transformadores ubicados en salas, tienen especial peligro de incen-
dio los de bafio de aceite dada su relativa baja temperatura de inflamacion y
por tanto, un mayor riesgo potencial de incendio con un elevado desprendi-
miento de humos.

SALAS ELECTRICAS Y SALAS DE CONTROL

PROTECCION:

En SIEX tenemos alta experiencia en la proteccion
de transformadores, tanto de bafio de aceite como
secos. Los principales sistemas adoptados para
estos riesgos son CO,. Debido a que el resto de
gases requieren recintos estancos y, debido a las
necesidades de ventilacion del transformador, esto
no sucede habitualmente salvo que se coloquen
compuertas para asegurar la estanqueidad. La
espuma y el polvo podrian causar dafos en los
transformadores y generadores debido a su que,
una vez extinguido el fuego, el propio agente
puede considerarse residuo. También es de tener
en cuenta el hecho de que los gases no causarian
dafos en caso de descarga accidental.

La eleccion del agente extintor dependera de las
dimensiones de la sala donde se ubica el riesgo y
si se protege mediante inundacion total o local.

En el caso de que nuestro transformador o
generador esté en un local donde hay un continuo
movimiento de personal, deberiamos de descartar
la solucién de CO, dado su alto poder de asfixia.

En las salas eléctricas, como salas de con-
trol o cuadros eléctricos, se alojan todos los
sistemas eléctricos y de automatizacion de
la instalacidn, tratandose de lugares estra-
tégicos para el correcto funcionamiento del
conjunto de las instalaciones.

Como es de suponer, habrd varios recin-
tos de este tipo distribuidas a lo largo de
la planta.

Las salas eléctricas se consideran espacios
0 recintos ocupables, en los que podria
entrar personal autorizado, por lo se debe
emplear un agente limpio e inocuo. Las so-
luciones adoptadas habitualmente para pro-
teger estos recintos son 1os sistemas SIEX
HC-227 e INERT-SIEX.

Las principales causas por las que se pue-
de producir un incendio en instalaciones de
este tipo son debidas a factores internos
como chispas de interruptores, cortocir-
cuitos, sobrecargas, electricidad estatica;
y factores externos como suciedad, insta-
laciones que generen calor, rayos solares,
condiciones térmicas ambientales.

Se considera que la manera mas efectiva de
proteccion, para espacios de esta tipologia,
es la “inundacion total”, consistente en la
descarga de un agente extintor en el recinto
de forma que se alcance una concentracion
minima en todo el volumen de riesgo.

En funcion de las dimensiones existentes,
podemos elegir un sistema de extincion

individual para cada sala o direccionales
compartido mediante valvulas. Asi pode-
mMOoS proteger varios espacios con una
misma bateria, optimizando la cantidad de
gas y el espacio para el almacenamiento
de los cilindros.

La proteccion del riesgo también puede
realizarse a nivel individual de cuadros, 0
agrupéndolos seguin volumen y cercania
mediante la inundacién del conjunto de cua-
dros. Esta instalacién resulta muy sencilla y
comoda.

Nuestra empresa cuenta con sistemas espe-
cificos de pequefias dimensiones especial-
mente disefiados para este tipo de riesgos.



SALAS DE DATOS

Las salas de datos son puntos estratégicos. En ellos se almacena toda la informacion,
siendo uno de los mayores activos de cualquier empresa en nuestros dias.

En caso de incendio, las pérdidas son muy importantes al considerar la reaccidn en cadena
que se produce tras un incendio en estos elementos: pérdida de la informacidn almacenada,
muchas veces irrecuperable; pérdidas derivadas de tiempo productivo, en el que la planta
no puede funcionar normalmente al no disponer de ella; incluso, pérdidas ocasionadas
como resultado del tiempo invertido en volver a reunir dicha informacion.

Proteccion

Para estas instalaciones se recomienda el uso de INERT-SIEX™ y SIEX-HC™ 227.
Todos ellos acttian sin dejar residuos, de una manera rapida y efectiva,

lo que es decisivo a la hora de evitar dafios.

Importancia del tamaiio del area de riesgo:

El sistema de proteccion a elegir, igual que el tipo de agente, depende en gran medida
de las dimensiones, configuracion y disposicion de la propia sala. La presion es otro
factor determinante.

ELECCI,(')N DEL AGENTE EN
FUNCION DE LAS
CARACTERISTICAS

DEL RECINTO

SISTEMA MEDIANTE
INUNDACION TOTAL:

Sistema consistente en la descarga
del agente en el recinto de forma que
se alcance la concentracion minima de
disefio en todo el volumen de riesgo.

APLICACION LOCAL

Suministro de agente limpio conectado
permanentemente a un sistema de tu-

beria fija con boquillas dispuestas para
descargar directamente sobre el fuego.

Este sistema debe utilizarse en aque-
llos casos en los que el riesgo no esta
confinado o donde el cerramiento no
cumple con los requisitos de inunda-
cion total.



Soluciones

DIOXIDO DE CARBONO

EI CO, posee varias propiedades que lo convierten en un agente (itil para la extincion
de incendios. Puesto que el CO, es un gas, puede penetrar y repartirse por todas las
zonas del area incendiada. Tanto en forma de gas como de sdlido finamente dividido,
llamado nieve 0 hielo seco, no conduce la electricidad y puede emplearse contra fuegos
de equipos eléctricos en tensién. Otra ventaja es que permite la proteccidn en areas
con aberturas.

SE LICUA FACILMENTE POR COMPRESIAN Y ENFRIAMIENTO

NIEBLA ADICIONAL EN LA DESCARGA

ALTA DENSIDAD-DESPLAZAMIENTO DEL OX{GENO

BAJO COSTE

INUNDACION TOTAL / APLICACIAON LOCAL

DESCARGAS PROLONGADAS Y FUEGOS PROFUNDOS

PERMITE ABERTURAS

NO DEJA RESIDUOS

AGENTES QuUimICcOS

APTO PARA ZONAS OCUPADAS / BUENA VISIBILIDAD

NO DEJA RESIDUOS

NO CONDUCTOR DE ELECTRICIDAD

ALTO PODER DE EXTINCIAN

VARIEDAD EN EL ALMACENAMIENTO, DESDE 25 A 60 BAR.

NO CORROSIVO CON MATERIALES ELECTRICOS Y ELECTROANICOS

AGENTES INERTES

1G-01:Argdn / 1G-55: Argén y Nitrégeno al 50% / 1G-100: Nitrégeno / 1G-541: 52% Nitrgeno +40% Arg6n +8% CO2.

SE OBTIENEN DE LA ATMASFERA / ECOLOGICOS

AGENTE ECONAMICO

NO CONDUCTOR DE ELECTRICIDAD

VARIEDAD EN PRESIONES DE ALMACENAJE 150, 200 v 300 BAR.

FUIMICAMENTE NEUTRO

LARGOS RECORRIDOS DE TUBERIAS.

APTO PARA ZONAS OCUPADAS

NO DEJA RESIDUOS

cO

Agente limpio que permite un amplio
abanico de posibilidades en su descarga,
pudiendo, de este modo, proteger de una
manera eficaz una inmensa variedad de
riesgos.

Su féacil y econdmica recarga lo hace el
agente extintor gaseoso mas utilizado en
el mundo.

Agente limpio de muy alto poder de extin-
cién y que, por tanto, requiere un reducido
espacio de almacenamiento. Es ademas un
agente limpio y no tdxico que permite una
gvacuacion segura.

Almacenado a altas presiones permite
largas distancias en tuberfas.

Apto para zonas ocupadas y no deja residuos,
lo que lo hace adecuado para la proteccicn de
una inmensa variedad de riesgos.




OTROS RIESGOS ESPECIALES PROTEGIDOS POR SIEX:

AEROGENERADORES TURBINAS CABINAS DE PINTURA
GENERADORES ELECTRICOS ARCHIVOS Y BIBLIOTECAS CUADROS ELECTRICOS
TRANSFORMADORES HOTELES HABITACIONES LIMPIAS
CPD HOSPITALES INDUSTRIA IMPRESION
ENERGIA SOLAR INSTALACIONES EDUCATIVAS INDUSTRIA MADERERA
OIL AND GAS INDUSTRIA SIDERURGICA PLATAFORMAS OFFSHORE
TELECOMUNICACIONES MAQUINARIA - HERRAMIENTA

SICEX

C/ Merindad de Montija, 6
P.l. Villalonquejar
09001 Burgos (SPAIN)

siex@siex2001.com
tifno: +34 947 28 11 08

fax: +34 947 28 11 12 I www.siex2001.com
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